
МОДЕЛЬ PRIME PLUS 

Техническая информация 

Модель PRIME PRIME PLUS 
Диапазон измерений ОСЬ Х 
(диаметр) 

320 мм 

Диапазон измерений ОСЬ Z 400 мм 
Блокировка ОСЕЙ Механическая 
Interlock System(Система 
зажима инструмента за 
шпиндель)  

Отсутствует В комплекте 
Воздух max 8 bar 

Питание 220V 
Материал конструкции 
(основание и колона) 

Термостабилизированная инструментальная 
стальная 

Инструментальная втулка Высокоточная из закаленной стали. 
Взаимозаменяемая без переходников 

Управление ОСЯМИ Ручное 
Установка прибора в нулевую 
точку 

Контрольная метка на инструментальной втулке 

Оптика Светодиодная система освещения для проверки 
инструмента. HD-камера с телецентрическими 

объективами 
Точность измерений ОСЬ Х/Z 0,001 мм 
Линейные направляющие 
(ОСЬ Х - 1 шт.; ОСЬ  Z - 1 шт.) 

Высокоточные из стали класса P на шаровых 
подшипниках с рециркуляцией и смазкой на весь 
срок эксплуатации. 

Кратность увеличения 40х 
Площадь изображения внутри 
рамки  

Поле 5 х 5 мм 

Монитор 19-дюймовый широкоэкранный вертикальный 
HD-монитор 

USB порты 5 шт. 
Интернет LAN/WI FI 
Программное обеспечение CVS BASIC 
Операционная система WINDOWS 10 
Параметры PC Процессор - Intel N6000 1.10Ghz 

Оперативная память - 8 GB 
Видеокарта - Intel HD 4101 MB 

Встроенный POST 
PROCESSOR(CONNECTIVITY 
PACK) 

В комплекте 



Базовые точки 200 шт. 
Количество ячеек памяти для 
хранения ИНСТРУМЕНТА 

200 шт.(всего 40.000) 
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PRESETTER FUNCTIONS 
  REAL VIEW 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
Toggles between profile and camera view.  
 
REAL VIEW FUNCTION AT A GLANCE 
LINE soft key can be used in both FIXED AXIS and MOBILE AXIS modes. 
1 – Tool viewed in REAL VIEW mode at 40x magnification (magnifications CANNOT be changed) 
2 – Interactive slider for light adjustment 
 

 
 
USING REAL VIEW FUNCTION 
Clicking on REAL VIEW soft key once activates camera view with LED ring lights for optimal viewing 
conditions. 
Clicking on REAL VIEW soft key a second time turns LED ring light off. 
Clicking on REAL VIEW soft key a THIRD time toggles back to PROFILE MODE. 
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"�Н�#ИИ ПР������Р�

�����Н,+ 1.-

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

Переключение �е��� �и��� �р��ил� и �и��� к��ер�.

О� О! ФУНКЦИИ !ЕА"#Н$% &И'

Пр�(р���н�ю )КА"У !Е*У"И!О&КИ ОС&Е+ЕННОС,И ���н� и-��л./���0. � ре�и��1 ФИКСИ!О&АНН1А2 ОС#
и ПО'&И3НА2 ОС#.

1. & ре�и�е !ЕА"#Н$% &И' ин-0р��ен0 �0�4р���е0-� - 40-кр�0н�� ��еличение� (��еличение и/�ени0.
НЕ"# 2)

2. )к�л� ре(�лир��ки �-�е5енн�-0и

ИСПО"# О&АНИЕ ФУНКЦИИ !ЕА"#НО*О &И'А

О�н�кр�0н�е н���0ие н� -ен-�рн�ю кн��к� !ЕА"#Н$% &И' �к0и�ир�е0 �и� - к��ер� -� -�е0��и��н�6
к�л.7е��6 ���-�е0к�6 �л� ��0и��л.н�1 �-л��и6 �р�-��0р�.

Н���0ие н� кн��к� !ЕА"#Н$% &И' �� �0�р�6 р�/ ��ключ�е0 -�е0��и��н�ю ���-�е0к�. 
Н���0ие н� кн��к� !ЕА"#Н$% &И' � 0ре0и6 р�/ �ереключ�е0 �4р�0н� � !Е3И8 П!ОФИ"2.
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PRESETTER FUNCTIONS 
  MAGNET – SNAP TO PROFILE 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
MAGNET icon is used to allow easy, mistake free, positioning of measuring points to tool profile. 
 
MAGNET FUNCTION AT A GLANCE 
Measuring points (pink crosshairs A and B) are always positioned precisely on tool profile when MAGNET 
function is on. 
 

 
 

USING MAGNET FUNCTION 
Clicking on MAGNET soft key will toggle the function on or off. 
MAGNET function is always on to ensure best measuring conditions. Should there be the need to have a 
measuring point close to but not exactly on tool profile then MAGNET function should be toggled to OFF 
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"�Н�#ИИ ПР������Р�

М�0Н.� - "�.1�8К� К "�О9.�4

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

9А*НИ, и-��л./�е0-� �л� �р�-0�(� и 4е/�6и4�чн�(� ��/и8и�нир���ни� 0�чек и/�ерени� н� �р��иле
ин-0р��ен0�.

О� О! ФУНКЦИИ МАГ���

К�(�� �ключен� ��нк8и� 9А*НИ,, 0�чки и/�ерени� (р�/���е �ерекре-0.� A и B) �-е(�� р�-��л�(�ю0-� 0�чн� н�
�р��иле ин-0р��ен0�.

ИСПО"# О&АНИЕ ФУНКЦИИ МАГНИТ

Н���0ие н� �р�(р���н�ю кн��к� 8А*НИ, �ключ�е0 или ��ключ�е0 ��нк7ию.

Ф�нк7и� 8А*НИ, �� ���лч�нию �ключен� �л� �4е-�ечени� н�ил�ч9и1 �-л��и6 и/�ерени�. Е-ли е-0.
не�41��и��-0. ��4р�0. 0�чк� и/�ерени� 4ли/к� к �р��илю, н� не н� -���� �р��иле ин-0р��ен0�, 0� ��нк7ию
8А*НИ, -ле��е0 �0ключи0..
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PRESETTER FUNCTIONS 
  HELP 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
HELP soft key will provide access to help videos and manual pages 
 
HELP FUNCTION AT A GLANCE 
Clicking on HELP soft key is the only action to perform in this function 

 
USING HELP FUNCTION 
Once HELP soft key is selected a selection menu will appear. 
Required instruction can then be viewed or read. 
 
 
 
 
 
SCREEN SHOT 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
SCREEN SHOT soft key will create a PDF format image of the current SCREEN as it is displayed 
 
SCREEN SHOT FUNCTION AT A GLANCE 
Clicking on SCREEN SHOT soft key is the only action to perform in this function 

 
USING SCREEN SHOT FUNCTION 
Once SCREEN SHOT soft key is selected a WINDOWS operating system dialogue window will appear. 
PDF file should be named and destination folder selected. 
PDF screen shot can be found in the selected destination folder or USB key. 
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"�Н�#ИИ ПР������Р�

"ОМО<�

О������ !"��#��

�ро$раммна� кнопка HELP о%еспечи�ает �ост&п к спра�очным �и�еороликам и страни'ам р&ко�о�ст�а.

О�(ОР !"��#�� �О)О*�

�а+атие на про$раммн&� кнопк& HELP — е�инст�енное �е�ст�ие, которое мо+но �ыполнит� � ,то� -&нк'ии.

���О./(О0��� !"��#�� �О)О*�

�осле �ы%ора про$раммно� кла�иши HELP по��итс� мен� �ы%ора. (атем мо+но просмотрет� или прочитат�
нео%1о�им&� инстр&к'и�.

СНИМОК +КРАНА

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

Пр�(р���н�� кн��к� СНИ9ОК ;К!АНА -�/��-0 и/�4р��ение 0ек�5е(� ;К!АНА � ��р��0е PDF.

О� О! ФУНКЦИИ СНИ9ОК ;К!АНА

Н���0ие н� �р�(р���н�ю кн��к� СНИ9ОК ;К!АНА — е�ин-0�енн�е �е7-0�ие, к�0�р�е ���н� ����лни0. � :0�7
��нк8ии.

ИСПО"# О&АНИЕ ФУНКЦИИ С<Е9КИ ;К!АНА

П�-ле н���0и� �р�(р���н�7 кн��ки СНИ9ОК ;К!АНА ����и0-� �и�л�(���е �кн� ��ер�8и�нн�7 -и-0е��
WINDOWS.

Не�41��и�� �к�/�0. и�� ��7л� PDF и ��4р�0. ���к� н�/н�чени�.

Сни��к :кр�н� � ��р��0е PDF ���н� н�70и � �� р�нн�7 ���ке н�/н�чени� или н� USB-н�к��и0еле.
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PRESETTER FUNCTIONS 
  SETTINGS 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
SETTINGS soft key is used to select basic presetter preferences and operation modes 
 
SETTINGS AT A GLANCE 
SETTINGS soft key will open a dialogue window from which basic functions and settings can be chosen. 
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Select DATA EXPORT path7.
Select and manage CONNECTIVITY (password required)6.
Select measuring unit between MILLIMETERS and INCHES5.
Select AUTOMATIC profile identification (overall performance might slow down)4.
Select PRINTER3.
Select LANGUAGE2.
Set TIME and DATE1.

Once SETTINGS dialogue window is displayed it will then be possible to:
USING SETTINGS FUNCTION

"�Н�#ИИ ПР������Р�

���2РО3��

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

Пр�(р���н�� кн��к� НАС,!О%КИ и-��л./�е0-� �л� ��4�р� �-н��н�1 н�-0р�ек �ре-е00ер� и ре�и��� р�4�0�.

О� О! ФУНКЦИИ НАС,!О%КИ

Пр�(р���н�� кн��к� НАС,!О%КИ �0кр�е0 �и�л�(���е �кн�, � к�0�р�� ���н� ��4р�0. �-н��н�е н�-0р�7ки.

ИСПО"# О&АНИЕ ФУНКЦИИ НАС,!О%КИ

П�-ле �0�4р��ени� �и�л�(���(� �кн� НАС,!О%КИ ���н�:

1. У-0�н��и0. &!Е92 и 'А,У
2. &�4р�0. 2 $К
3. &�4р�0. П!ИН,Е!
4. &�4р�0. А&,О9А,И=ЕСКУ> и�ен0и�ик�8ию �р��ил� (�45�� �р�и/���и0ел.н�-0. ���е0 -ни/и0.-�)
5. &�4р�0. е�ини8� и/�ерени�: 9И""И9Е,!$ или '>%9$
6. &�4р�0. и н�-0р�и0. ПО'К">=ЕНИЕ (0ре4�е0-� ��р�л.)
7. &�4р�0. ��0. ;КСПО!,А 'АНН$?
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PRESETTER FUNCTIONS 
  ZERO SETTING ON X AXIS (ALSO SEE SETTING MASTER ZERO ON X AND Z AXIS) 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
This soft key will set MASTER X VALUE to factory set values. 
 
USING ZERO SETTING ON X AXIS 
Once X axis zeroing procedure has been performed this soft key is used to set factory values for X axis. 
Normally held in a range in between 0.048 mm and 0.050 mm depending on presetter set up. 
 
 
ZERO SETTING ON Z AXIS (ALSO SEE SETTING MASTER ZERO ON X AND Z AXIS) 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
This soft key will set MASTER Z VALUE to zero. 

 
USING ZERO SETTING ON Z AXIS 
Once Z axis zeroing procedure has been performed this soft key is used to set zero for Z axis. This will be 
the base reference from which all height measurements will be taken. 
 
 
MM – INCHES TOGGLE X AND Z AXIS  

 
FUNCTION DESCRIPTION 
These soft keys will toggle between MILLIMETERS and INCHES on both axis. 

 
USING MM-INCHES TOGGLE FUNCTION 
Clicking on the MM soft key will automatically set the measures to INCHES (if the icon is MM) or 
MILLIMETERS (if the icons is set to INCHES). This is not a permanent change to the presetter units. 
A PERMANENT CHANGE TO MEASURING UNITS CAN BE SELECTED FROM THE SETTINGS MENU 
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"�Н�#ИИ ПР������Р�

$"ТАНОВКА А4"О%5ТНО6О ЗНА7&Н*8 X ("(. ТАКЖ& $"ТАНОВКА А4"О%5ТНО6О Н$%8 2О О"8( X * Z, 
���. 25)

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

:0� �р�(р���н�� кн��к� �-0�н��и0 /����-к�е А�СО";,НОЕ /н�чение X.

ИСПО"# О&АНИЕ УС,АНО&КИ А�СО";,НО*О  НА<ЕНИ2 X

П�-ле ����лнени� �р�7е��р� �4н�лени� �-и X =0� �р�(р���н�� кн��к� и-��л./�е0-� �л� �-0�н��ки /����-к�(�
А�СО",НО*О /н�чени� �л� �-и X.
О4�чн� /н�чение �ер�и0-� � �и���/�не �0 0,048 �� �� 0,050 �� � /��и-и��-0и �0 н�-0р�6ки �ре-е00ер�.

"�2��О0�� ���О.42�О5О (��6 ��7 Z (�). 2��8 "�2��О0�� ���О.42�О5О �".7 �О О�7) X � Z, 
стр. 25)

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

:0� �р�(р���н�� кн��к� �-0�н��и0 А�СО";,НОЕ Z р��н�� 0.

ИСПО"# О&АНИЕ УС,АНО&КИ А�СО";,НО*О  НА<ЕНИ2 Z

П�-ле ����лнени� �р�7е��р� �4н�лени� �-и Z =0� �р�(р���н�� кн��к� и-��л./�е0-� �л� �-0�н��ки н�л� �� �-и
Z. :0� 4��е0 4�/���� 0�чк� �0-че0�, �0 к�0�р�6 4���0 ����лн�0.-� �-е и/�ерени� ��ле0�.

П����#78�ни� ММ - '-ЙМЫ  #$ �с�� X и Z 

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

;0и �р�(р���н�е кн��ки �ереключ�ю0 �е��� 9И""И9Е,!А9И и '>%9А9И �� �4еи� �-��.

ИСПО"# О&АНИЕ ФУНКЦИИ ПЕ!ЕК">=ЕНИ2 99-'>%9$

Н���0ие н� �р�(р���н�ю кн��к� MM ��0���0иче-ки и/�ени0 е�ини8� и/�ерени� н� '>%9$ (е-ли /н�ч�к - 99) 
или н� 9И""И9Е,!$ (е-ли /н�ч�к �-0�н��лен н� '>%9$). ;0� не ��-0��нн�е и/�енение е�ини8 и/�ерени�. 
ПОС,О2ННОЕ И 9ЕНЕНИЕ Е'ИНИЦ И 9Е!ЕНИ2 9О3НО &$�!А,# И 9ЕН> НАС,!ОЕК
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PRESETTER FUNCTIONS 
  QR CODE/DATAMATRIX SCANNER (OPTIONAL) 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
This soft key will prepare the presetter to receive data from a connected scanner (not included) 

 
USING SCANNER FUNCTION 
If a DATAMATRIX/QR CODE scanner is connected to the USB hub of the presetter scanned data can be used 
to fill in data much like the virtual keyboard. Data scanner is used as a data input tool. 
 
 
LABEL PRINTER 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
Label printer will print a label from the connected DYMO label printer (optional)  
 
LABEL PRINTING FUNCTION AT A GLANCE 
Clicking on PRINTER soft key is the only action to perform in this function.  
 

 
 
USING LABEL PRINTING FUNCTION 
Before clicking on LABEL PRINTER soft key basic data must be provided. If SERIAL, NUMBER AND NAME are 
not provided label will NOT be printed. Double click on empty field will make virtual keyboard appear on 
screen. Other data such as tool measures, origin, date and time will be added automatically. 
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ФУНКЦ����	
�
��
	


С��н�� QR �� �� / DATAMATRIX (ОП/И1)

О������ !"��#��

9та про$раммна� кнопка по�$ото�ит пресеттер к прием& �анны1 от по�кл�ченно$о сканера (не �1о�ит � комплект).

���О./(О0��� !"��#�� ���� Р�

 сли сканер DATAMATRIX/QR �О:О0 по�кл�чен к USB-порт& пресеттера, отсканиро�анные ин-орма'и� мо+но
испол�зо�ат� �л� заполнени� �анны1, как �ирт&ал�н&� кла�иат&р&. �канер испол�з&етс� как инстр&мент ��о�а
�анны1.

ПЕ=А,# ;,ИКЕ,КИ

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

Печ�0. :0ике0ки н� ���ключенн�� �рин0ере :0ике0�к DYMO (��8и�)

О� О! ФУНКЦИИ ПЕ=А,И ;,ИКЕ,ОК

Печ�0. :0ике0ки ��-ле н���0и� н� �р�(р���н�ю кн��к� ПЕ=А,# ;,ИКЕ,КИ.

���О./(О0��� !"��#�� � 6�2� 92�� 2О�

�ере� на+атием на про$раммн&� кнопк& � 6�2/ 92�� 2�� нео%1о�имо ��ести осно�ные �анные.  сли
� Р�3�;3 �О) Р и ���) �0��� не ��е�ены, ,тикетка � %&�ет напечатана. :�о�но� <елчок по п&стом&
пол� �кл�чит ,кранн&� кла�иат&р&. :р&$ие �анные, такие как размеры инстр&мента, система коор�инат, �ата и
�рем�, %&�&т �о%а�лены а�томатически
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PRESETTER FUNCTIONS 
  RADIUS – DIAMETER TOGGLE 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
Toggle between DIAMETER and RADIUS tool measure. 
 
USING RADIUS – DIAMETER TOGGLE 
It is possible to toggle between DIAMETER or RADIUS values when measuring tool X values. 
Xr – radius value is displayed 
Xd – diameter value is displayed 
 
RELATIVE MEASURES X AND Z AXIS (INCREMENTAL) 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
This soft key will set any measured point as zero (or other desired value) in X, Z or both X and Z axis. 

 
RELATIVE MEASURES AT A GLANCE 

1. Actual measure in X axis 
2. Soft key – when clicked virtual keyboard (3) will appear on screen  
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ФУНКЦ����	
�
��
	


ПЕРЕК,-ЧЕНИЕ РА'И(СА – 'ИАМЕТРА

О������ !"��#��

�ерекл�чение ме+�& измерением :��) 2Р� и Р�:�"�� инстр&мента.

���О./(О0��� � Р �.46 ��7 Р�:�"�� – :��) 2Р�

�ри измерении значени� инстр&мента X мо+но перекл�чат�с� ме+�& значени�ми :��) 2Р� и Р�:�"��.
Xr – ото%ра+аетс� значение ра�и&са
Xd – ото%ра+аетс� значение �иаметра

ОТНОСИТЕ,ЬНЫЕ И0МЕРЕНИ1 ПО ОС1М X и Z (& ПРИРА9ЕНИ1Х)

О������ !"��#��

9та про$раммна� кнопка &стано�ит л�%&� измеренн&� точк& как нол� (или �р&$ое +елаемое значение) по оси X 
или Z или по сраз& по о%еим ос�м X и Z.

О�(ОР !"��#�� О2�О��2 ./�; �() Р ��7
1. !актическое измерение по оси X
2. �ро$раммна� кнопка – при на+атии на ,кране по��итс� �ирт&ал�на� кла�иат&ра (3)
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3. Desired value can be typed in virtual keyboard. In example below zero is used (4) 

 
 

4. Once OK is clicked on virtual keyboard the inserted value will be displayed on the corresponding axis 
display, in this case zero on the X axis. 
Important to know that if a relative value is displayed the double arrows will be displayed as red (5) 

 

5. Clicking on the double arrows will display the absolute value of the relevant axis. The arrows will 
display as black (6) 
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3.     3ел�е��е и-1��н�е /н�чение ���н� ��е-0и н� �ир0��л.н�7 кл��и�0�ре. & �ри�ере ни�е и-��л./�е0-� н�л.
(4)

4.     П�-ле н���0и� кн��ки «ОК» /н�чение, ��е�енн�е н� �ир0��л.н�6 кл��и�0�ре, 4��е0 �0�4р���0.-� �
�кне -��0�е0-0��ю5е6 �-и, � ��нн�� -л�ч�е — н�л. �� �-и X.

&��н� /н�0., ч0�, �ри �0�4р��ении �0н�-и0ел.н�(� /н�чени�, ���6н�е -0релки 4���0 �0�4р���0.-� кр�-н��
7�е0�� (5).

5.     Н���0ие н� ���7н�е -0релки �0�4р�/и0 �4-�лю0н�е /н�чение -��0�е0-0��ю5е7 �-и. С0релки -0�н�0
черн��и (6).
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PRESETTER FUNCTIONS 
  HIDE / SHOW FUNCTION ICONS 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
Functions which are not often used or need not be seen can be hidden but remain available in a separate 
window. 

 
USING HIDE/SHOW ICONS FUNCTION 
Once soft key is selected a window will show on screen. 
Any unwanted measurement function icons can be dragged and dropped in this window. Once soft key is 
clicked again window will disappear and any icons dropped in it will not be visible on the main screen. 
If a function needs to be activated once more it can be dragged and dropped back in the initial position. 
 
  POWER OFF / SAFE SHUT DOWN 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
POWER OFF/SAFE SHUT DOWN soft key is used to safely exit OS before power is turned off 
 
USING POWER OFF/ SAFE SHUT DOWN FUNCTION 
PRIME presetter uses Windows 10 operating system. Before powering off it is best to exit OS. Once soft 
key is pressed standard PC prompts are visualized. 
Once software is off and monitor light turns yellow it is then safe to turn main power switch off. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Siamo anche su LinkedIN - We are also on LinkedIN
44

"�Н�#ИИ ПР������Р�

)К�,��/"ОК�8��� 8Н�*К. 9/НК;.+

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

Ф�нк7ии, к�0�р�е и-��л./�ю0-� неч�-0� или не н��н�, ���н� -кр�0., н� �ни �-0�н�0-� ��-0��н��и � �0�ел.н��
�кне.

ИСПО"# О&АНИЕ ФУНКЦИИ СК!$,#/ПОКА А,#  НА<КИ

П�-ле ��4�р� �р�(р���н�6 кн��ки н� =кр�не ����и0-� �кн�.
"ю4�е неи-��л./�е��е /н�чки ��нк7и6 и/�ерени� ���н� �ере0�-ки��0. � =0� �кн�. П�-ле ���0�рн�(� н���0и� н�
�р�(р���н�ю кн��к� �кн� и-че/не0, и лю4�е /н�чки, ���е5енн�е � не(�, не 4���0 �и�н� н� (л��н�� =кр�не.
Е-ли -кр�0�ю ��нк7ию не�41��и�� �ерн�0., -ле��е0 н���0. кн��к� е5> р�/, � /�0е� �ере0�5и0. ��нк7ию �
и-1��н�е ��л��ение.

О2�.46 �� ��2���7 / � (О����О 0;�.46 �� 

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

Пр�(р���н�� кн��к� О,К">=ЕНИЕ ПИ,АНИ2 / �Е ОПАСНОЕ &$К">=ЕНИЕ и-��л./�е0-� �л� 4е/���-н�(�
��1��� и/ ОС �ере� ��ключение� �и0�ни�.

ИСПО"# О&АНИЕ ФУНКЦИИ О,К">=ЕНИ2 ПИ,АНИ2 / �Е ОПАСНО*О &$К">=ЕНИ2

Н� �ре-е00ере PRIME и-��л./�е0-� ��ер�8и�нн�� -и-0е�� Windows 10. Пере� ��ключение� �и0�ни� л�ч6е ��70и
и/ ОС. П�-ле н���0и� �р�(р���н�7 кн��ки �и/��ли/ир�ю0-� -0�н��р0н�е ���-к�/ки ПК.

П�-ле 0�(�, к�к �р�(р���н�е �4е-�ечение 4��е0 ��ключен� и ин�ик�0�р ��ни0�р� -0�не0 �ел0��, ���н�
4е/���-н� ��ключи0. (л��н�7 ��ключ�0ел. �и0�ни�.
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PRESETTER FUNCTIONS 
  MEASUREMENT MODES 

 
FUNCTIONS DESCRIPTION 
There are 4 basic measurement methods. The presetter will start with FIXED AXIS as the default measuring 
mode at start up. 

1. FIXED AXIS 

 
FIXED AXIS can provide a higher precision when measuring tools but can be slower as it requires 
more manual adjustments. 
 

2. MOBILE AXIS 

 
MOBILE AXIS is the “GO TO” measuring mode for workshop presetting needs. It offers fast, accurate 
measures with minimum manual intervention. Not to be used for ORIGINS or MASTER settings as 
FIXED AXIS will provide more accurate figures. 
 

3. CENTER POINT 

 
CENTER POINT is used for accurate measures on run-out on tool rotation. It is also used to easily 
determine radius on countersink machining. 
 

4. R.O.I. (Region of Interest) 
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specific portion of the screen needs to be considered.
R.O.I.  is used to create a specific measuring region on tools with complex geometry or when only a

�У
���� П�	С	

	�А

РЕ.ИМЫ И0МЕРЕНИ1

О������ !"��#�3

�&<ест�&ет 4 осно�ны1 ре+има измерени�. �ри зап&ске при%ор начнет ра%от& с !����РО0���;)� О�7)� �
качест�е ре+има измерени� по &молчани�.

1.     6ИКСИРО&АННЫЕ ОСИ

2.     "О-1.5Н,� О).

ФИКСИ!О&АНН$Е ОСИ �4е-�ечи��ю0 4�лее ��-�к�ю 0�чн�-0. �ри и/�ерени�1 ин-0р��ен0��, н�
и/�ерени� ��(�0 4�0. �е�леннее, ��-к�л.к� 0ре4�е0 4�л.6е р�чн�7 н�-0р�7ки.

ПО'&И3Н$Е ОСИ —  -0�н��р0н�6 ре�и� и/�ерени� �л� �ре���ри0ел.н�6 н�-0р�6ки ин-0р��ен0� н�
�р�и/���-0�е. Он �4е-�ечи��е0 4�-0р�е и 0�чн�е и/�ерени� - �ини��л.н�� р�чн�� ��е9�0ел.-0���. 
Не и-��л./�е0-� �л� н�-0р�ек СИС,Е8$ КОО!'ИНА, или А�СО";,НО*О НУ"2, ��-к�л.к� ре�и�
ФИКСИ!О&АНН$Е ОСИ �4е-�ечи0 4�лее 0�чн�е /н�чени�.

3.     # �2Р�./��7 2О6��

Ре+им # �2Р�./��7 2О6�� испол�з&етс� �л� точны1 измерени� %иени� при �ра<ении инстр&мента. 
2ак+е испол�з&етс� �л� просто$о опре�елени� ра�и&са зенко�ки.

4.     R.O.I. (�ы%ранна� о%ласт� – Region Of Interest)

Ре+им R.O.I. испол�з&етс� �л� соз�ани� опре�еленно� о%ласти измерени� на инстр&мента1 со сло+но�
$еометрие� или, ко$�а нео%1о�имо &читы�ат� тол�ко опре�еленн&� част� ,крана.
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THIS MEASURING MODE IS IMPORTANT AS, BY DEFAULT, MEASURES WILL ONLY BE TAKEN INSIDE 
THE RED SQUARE (15 – 5x5mm viewing field box) UNLESS R.O.I. MODE IS SELECTED AND AREA IS 
DEFINED 

USING MEASURING MODES 
 
FIXED AXIS is the default measuring mode. Cross hairs within the red VIEWING FIELD BOX will be remain 
static. Tools will need to be moved manually using MICROMETRIC WHEELS in either X or Z axis as shown in 
the example below: 
Tool needs to be aligned with X axis to determine tool radius/diameter. Using X axis MICROMETRIC wheel 
tool profile must be aligned to the X axis until the grey arrow (A)  in the MEASURING AID (16) is positioned 
in the GREEN AREA (B) – the same procedure can be performed for Z axis in the same manner. 
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15

ЭТОТ РЕЖИМ ИЗМЕРЕНИЯ ПО�ЕЗЕН, ТАК КАК ПО УМО��АНИ� ИЗМЕРЕНИЯ �У�УТ
ПРОВО�ИТ��Я ТО��КО ВНУТРИ КРА�НО�О КВА�РАТА ((15), ���� ��� ��� –5x5   ), Е��И НЕ
В!�РАН РЕЖИМ R.O.I. И НЕ ОПРЕ�Е�ЕНА ИНТЕРЕ�У�"АЯ О��А�Т�

X = 0

ИСПОЛЬЗОВАНИЕ РЕЖИМОВ ИЗМЕРЕНИЯ

Ф�К��	��
НН�
 ��� - ре��� ���ере��� �� ���������. Пере�ре !�е " �р� ��� ПОЛЕ ПРОСМО#РА
� !��е! � �е��$"���%�. И� !р��е�! " ���е �р� ��!р� �е�&'�$��� �ере�е(�!) "р�����  ����()�
МИ*РОМЕ#РИ+ЕС*И, *ОЛЕС � е- X � Z, ��� �������� " �р��ере ���е:

.�� ���ере��� р�$�� �/$���е!р� �� !р��е�! �е�&'�$��� "%р�"��!)  ���/� �  X ( "ер!����)��- � )� Z). 
Пр�0��) �� !р��е�!� ��$"�$�! е"�- !���е � � X (�,  ��!"е! !"е���, � "ер!����)��- � � Z) "р�(е��е�
МИ*РОМЕ#РИ+ЕС*О1О ���е � $� !е' ��р, ����  ер��  !ре��� (A) ����� � � � X (16) �е ����е! � " ЗЕЛЕНО2
ЗОНЕ (B). #���� �е �&р���� "%�����е! � ���ере��е "%�е!� �� � � Z.



    

 
www.mconti.com    https://twitter.com/MCONTI_MCONTI       

 

MOBILE AXIS is the quickest measuring mode for everyday use. When MOBILE AXIS soft key is selected 
default X and Z axis crosshairs will disappear and screen will remain blank as shown below. 
 

 
 

Tool profile must be placed within the red box. If tool is out of focus MOBILE AXIS will not deploy and an 
error message will be displayed. 
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��
�И�	
� �СИ - *� .4 /.*+�.4 ��"# #� ���$#% -�% ��,*�-$�,$�8� #*���2��,�$#%. П�# $�"�+##
���8��  $�4 )$��)# ПО�ВИЖН!Е О�И ����)��*+2� �*�4 X # Z �� & ��'�$#( #*'��$�+, � 9)��$ �*+�$�+
�&*+. , )�) ��)���$� $#"�.

Пр�0��) �� !р��е�!� $���е� &%!) ���е(е� " �р� ��� р����. Е �� �� !р��е�! �е " 0��� е, ПО.ВИЖН3Е
ОСИ �е ���"�! � � &�$е! �!�&р��е��  ��&(е��е �& �4�&�е.
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Use black grip on tool sleeve to rotate tool until focus improves and MOBILE AXIS will appear on screen. 
MOBILE AXIS will move automatically and will follow tool profile. 
Once maximum focus is reached (corresponding to maximum tool measure) MOBILE AXIS will LOCK ON the 
position and maximum tool values in X and Z will be displayed. 

 

 
 

Even if tool is removed MOBILE AXIS will hold the last position they locked on. 
To measure another tool or measure the same tool again AUTO (in set 20) soft key or MOBILE AXIS (27) 
soft key can be used. 

 
CENTER POINT automatically defines a small measuring area in the center of X and Z crossahairs. 
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Вр�(�-!е �� !р��е�! �� �ер�%- ��'�"�� �ере'�$��- "!����, �!�&% $�&�!) � 0��� �р�"�� - �� 5�р��е ���"�! �
ПО.ВИЖН3Е ОСИ. ПО.ВИЖН3Е ОСИ &�$�! �ере�е(�!) � �"!���!��е �� �  �е$�"�!) �� �р�0��е� �� !р��е�!�.

П� �е $� !��е��� ������4е6� 0��� � ( ��!"е! !"��(е6� ���&��)4е�� р���ер� �� !р��е�!�) ПО.ВИЖН3Е ОСИ
ЗА7И*СИР89# �����е��е, � &�$�! �!�&р��е�% ��� ����)�%е ����е��� �� !р��е�!� �� � �� X � Z.

ПО.ВИЖН3Е ОСИ  �'р����! �� �е$�ее ��0�� �р�"����е �����е��е, $��е е �� �� !р��е�! �$��е�.

.�� ���ере��� $р�6�6� �� !р��е�!� ��� ��"!�р��6� ���ере��� !�6� �е �� !р��е�!� ����� � ���)��"�!)
 е� �р��� ������ АВ#О (20,  !р. 21) ���  е� �р��� ������ ПО.ВИЖНАЯ ОСЬ (27,  !р. 21).

Ре��� Ц
Н�	
��Н
� ���К
 �"!���!��е �� ��ре$е��е! �е&��)4�� �&�� !) ���ере��� �� �ере е�е��� � е-
X � Z.
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Smaller measuring range is typically used to measure tool RUN OUT by simulating a DIAL INDICATOR which 
would be using a ball probe with a very reduced contact surface.  
In this measuring mode all measures will be taken within the central area outlined by a red square. 
 

 
 

In this mode countersink diameters can be easily determined by positioning countersink profile in the 
center point until both Z and X arrows (25) are in the green. 
 

 
In this mode countersink diameters can be easily determined by positioning countersink profile in the 
center point until both Z and 
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Малый диапазо� из�����и� о�ы��о и�пол�з����� дл� из�����и� �ИЕ�ИЯ и���������а п���� и�и�а�ии
И��И !"#Р! $!С#В#%# "И&!, 'о�о�ый и���� (а�и'о)ый *�п � о���� �алой 'о��а'��ой по)��+�о���,.

В ��.и�� 1Е�"Р!23�!Я "#$ ! )�� из�����и� ��д�� п�о)оди���� ) п��д�ла+ �����ал��ой о�ла��и, 
о�оз�а����ой '�а��ы� ')ад�а�о�.

В -�о� ��.и�� �о.�о л�/'о оп��д�ли�� диа����ы з��'о)'и, �а�поло.и) п�о0ил� з��'о)'и ) �����ал��ой �о�'�
() '�а��о� ')ад�а��).

�змер�ем&� точк& про-ил� инстр&мента сле�&ет по��ести к пересечени� осе� X и Z. �змерение %&�ет
произ�о�ит�с� по то� оси, котор&� про-ил� инстр&мента пересекает по� &$лом, %ли+е к пр�мом&. 0
сле�&�<ем примере измерение произ�о�итс� по оси =. �трелка нони&са оси = (25 стр. 21) �л� точно$о
измерени� �ол+на %ыт� � зелено� зоне.
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R.O.I. is very useful when measuring tools with complex profiles. In MOBILE AXIS mode only maximum X 
and Z will be measured on any tool. 
 

 
When a specific portion of a profile must be measured a CUSTOM area can be defined. MOBILE AXIS will 
then move and measure any profile inside the custom measuring area. 
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!е�и�����РАННАЯ�
�ЛА�ТЬ��������� �чен. ���4ен �ри и/�ерении ин-0р��ен0�� -� -л��н�� �р��иле�. &
ре�и�е ПО'&И3Н$? ОСЕ% н� лю4�� ин-0р��ен0е 4���0 и/�ер�0.-� 0�л.к� ��к-и��л.н�е /н�чени� X и Z.

К�(�� 0ре4�е0-� и/�ери0. ��ре�еленн�ю ч�-0. �р��ил�, ���н� ��ре�ели0. &$�!АННУ> �4л�-0.. & ре�и�е
ПО'&И3Н$? ОСЕ% -и-0е�� и/�ери0 лю4�7 �р��ил. �н�0ри &$�!АННО% �4л�-0и.


	��е�
 �е�����	 ��
�ыле�е A �� ��	 Z 

(из������о� з�а���и�)

Выле� A ��
��	 Z

(з�а���и�, 
���а�о)л���о�
п�оиз)ол��о - 

)�����,)
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GEOMETRIC FUNCTIONS 
  PX – MAXIMUM TOOL RADIUS 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
PX soft key is used to automatically find MAXIMUM TOOL RADIUS – tool height is NOT available in this 
function and ZERO value is displayed 
 
PX FUNCTION AT A GLANCE 
PX can be used in both FIXED AXIS and MOBILE AXIS modes. 
 
FIXED AXIS MODE 
 

 
 
1 – Tool profile 
2 – Maximum tool radius touching X axis 
3 – In FIXED AXIS homing arrow should be in the green for maximum accuracy 
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 �����РИ!���И� "�Н�#ИИ

PX – М��$�М�23�45 "���0$ ��$ "0М�� �

О������ !"��#��

�ро$раммна� кнопка PX испол�з&етс� �л� а�томатическо$о опре�елени� )����)�./�О5О Р�:�"��
���2Р") �2�. Опре�еление 0;. 2� инстр&мента � :О�2"��О � ,то� -&нк'ии, ото%ра+аетс� �". 0О 
значение.

О�(ОР !"��#�� PX

PX мо+но испол�зо�ат� как � ре+име !����РО0���;= О� 3, так и � ре+име �О:0�8�;= О� 3.

Р 8�) !����РО0���;= О� 3

1. Про+��� �н��р�м�н�а

2.  ак��ма��н4* ра���� �н��р�м�н�а, ка�а56�*�я о�� Z (��м�р�н�� �о о�� X)

3. ' р�.�м� ФИКСИ$О'НН(1 ОСЕ3 ��р��ка нон���а �о�.на -4�� � ��� но* �он� ��я мак��ма��но*
�о�но���
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MOBILE AXIS MODE 
 

 
 
1 – Tool profile 
2 – Maximum tool radius touching mobile X axis – TOOL ROTATION MUST BE PERFORMED 
3 – In MOBILE AXIS homing arrow will automatically position itself in the green 

 
WHAT DATA IS GENERATED? 
Maximum tool RADIUS will be displayed. Z axis values will not be displayed when using this mode.  
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"�:�М '!�%�:�49 !$�5

1. Про+��� �н��р�м�н�а

2.  ак��ма��н4* ра���� �н��р�м�н�а, ка�а56�*�я ПО%'И2НО3 ОСИ Z (��м�р�н�� �о о�� X) – &$Е/УЕ&С7
'(ПО!НИ&" '$А8ЕНИЕ ИНС&$У ЕН&А

3. ' ПО%'И2Н(1 ОС71 ��р��ка нон���а а��ома�����к� ���ано����я � ����н�5 �он�

КАКИЕ И0 Е$ЕНИ7 НА '(1О%Е?

/���� о�о-ра.�н мак��ма��н4* $А%ИУС �н��р�м�н�а, �на��н�� X. И�м�р�н�я �о о�� Z н� -���� о�о-ра.а���я
�р� ���о���о�ан�� )�ого р�.�ма.
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GEOMETRIC FUNCTIONS 
  PZ - MAXIMUM TOOL HEIGHT 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
PZ soft key is used to automatically find MAXIMUM TOOL HEIGHT – tool radius is NOT available in this 
function 
 
PZ FUNCTION AT A GLANCE 
PX can be used in both FIXED AXIS and MOBILE AXIS modes. 
 
FIXED AXIS MODE 
 

 
 
 
1 – Tool profile 
2 – Maximum tool radius touching Z axis 
3 – In FIXED AXIS homing arrow should be in the green for maximum accuracy 
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 �����РИ!���И� "�Н�#ИИ

PZ – М��$�М�23�45 %42� ��$ "0М�� �

1. Про+��� �н��р�м�н�а

2.  ак��ма��н4* ра���� �н��р�м�н�а, ка�а56�*�я о�� X (��м�р�н�� �о о�� Z)

3. ' р�.�м� ФИКСИ$О'НН(1 ОСЕ3 ��р��ка нон���а �о�.на -4�� � ����но* �он� ��я мак��ма��но*
�о�но���

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

Программная кно�ка PZ ���о�������я ��я а��ома�����кого о�р�����н�я  АКСИ А!"НО#О '(!Е&А
ИНС&$У ЕН&А – $а���� �н��р�м�н�а НЕ%ОС&УПЕН � )�о* +�нк,��

О/0О$ ФУНКЦИИ PZ

PZ мо.но ���о���о�а�� как � р�.�м� ФИКСИ$О'НН(1 ОСЕ3, �ак � � р�.�м� ПО%'И2Н(1 ОСЕ3.

$Е2И ФИКСИ$О'НН(1 ОСЕ3
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MOBILE AXIS MODE 
 

 
 
1 – Tool profile 
2 – Maximum tool radius touching mobile Z axis – TOOL ROTATION MUST BE PERFORMED 
3 – In MOBILE AXIS homing arrow will automatically position itself in the green 

 
WHAT DATA IS GENERATED? 
Maximum tool HEIGHT, Z value, will be displayed. X axis values will not be displayed when using this mode.  
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#Е6И� ПО1!И6Н$% ОСЕ&

1. Про+��� �н��р�м�н�а

2.  ак��ма��н4* ра���� �н��р�м�н�а, ка�а56�*�я ПО%'И2НО3 ОСИ X (��м�р�н�� �о о�� Z) – &$Е/УЕ&С7
'(ПО!НИ&" '$А8ЕНИЕ ИНС&$У ЕН&А

3. ' ПО%'И2Н(1 ОС71 ��р��ка нон���а а��ома�����к� ���ано����я � ����н�5 �он�

КАКИЕ И0 Е$ЕНИ7 НА '(1О%Е?

/���� о�о-ра.�н мак��ма��н4* '(!Е& �н��р�м�н�а �о о�� Z. И�м�р�н�я �о о�� X н� -���� о�о-ра.а���я �р�
���о���о�ан�� )�ого р�.�ма.
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GEOMETRIC FUNCTIONS 
  L1 PX 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
L1 PX is used to automatically find point of intersection on LINE L1 of the maximum radius of tool profile  
 
L1 PX FUNCTION AT A GLANCE 
L1 PX can be used in MOBILE AXIS mode. When using FIXED AXIS tool profile must be aligned with the 
intersection of both X and Z axis. In MOBILE AXIS mode maximum diameter will be determined 
automatically. 
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 �����РИ!���И� "�Н�#ИИ

L1 PX

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

L1 PX ���о�������я ��я а��ома�����кого на9о.��н�я �о�к� ��р�����н�я !ИНИИ L1 � мак��ма��ного ра����а
�ро+��я �н��р�м�н�а (��ор������ко* ��р:�н4 �н��р�м�н�а).

О/0О$ ФУНКЦИИ L1 PX

L1 PX мо.но ���о���о�а�� р�.�м� ПО%'И2Н(1 ОСЕ3. Пр� ���о���о�ан�� ФИКСИ$О'АНН(1 ОСЕ3
�ро+��� �н��р�м�н�а �о�.�н -4�� �4ро�н�н � ��р�����н��м о��* X � Z. ' р�.�м� ПО%'И2Н(1 ОСЕ3
мак��ма��н4* ра���� -���� о�р�����н а��ома�����к�.
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GEOMETRIC FUNCTIONS 
  L2 PX 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
L2 PX is used to automatically find point of intersection on LINE L2 of the maximum radius of tool profile  
 
L2 PX FUNCTION AT A GLANCE 
L2 PX can be used in MOBILE AXIS mode. When using FIXED AXIS tool profile must be aligned with the 
intersection of both X and Z axis. In MOBILE AXIS mode maximum diameter will be determined 
automatically. 
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L2 PX

 �����РИ!���И� "�Н�#ИИ

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

L2 PX и-��л./�е0-� �л� ��0���0иче-к�(� н�1���ени� 0�чки �ере-ечени� н� "ИНИИ L2 ��к-и��л.н�(�
р��и�-� �р��ил� ин-0р��ен0�.

О� О! ФУНКЦИИ L2 PX

L2 PX ���н� и-��л./���0. � ре�и�е ПО'&И3Н$? ОСЕ%. При и-��л./���нии ФИКСИ!О&АНН$? ОСЕ%
�р��ил. ин-0р��ен0� ��л�ен 4�0. ��р��нен - �ере-ечение� �-е6 X и Z. & ре�и�е ПО'&И3Н$? ОСЕ%
��к-и��л.н�6 р��и�- 4��е0 ��ре�елен ��0���0иче-ки.



    

 
www.mconti.com    https://twitter.com/MCONTI_MCONTI       

 

GEOMETRIC FUNCTIONS 
  L1 PZ 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
L1 PZ is used to automatically find point of intersection on LINE L1 of the maximum height (Z value) of tool 
profile  
 
L1 PZ FUNCTION AT A GLANCE 
L1 PZ can be used in MOBILE AXIS mode. When using FIXED AXIS tool profile must be aligned with the 
intersection of both X and Z axis. In MOBILE AXIS mode maximum diameter will be determined 
automatically. 
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 �����РИ!���И� "�Н�#ИИ

L1 PZ

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

L1 PZ и-��л./�е0-� �л� ��0���0иче-к�(� н�1���ени� 0�чки �ере-ечени� н� "ИНИИ L1 ��к-и��л.н�(� ��ле0�
(/н�чение Z) �р��ил� ин-0р��ен0� (��к0иче-к�6 �ер9ин� ин-0р��ен0�).

О� О! ФУНКЦИИ L1 PZ

L1 PZ ���н� и-��л./���0. � ре�и�е ПО'&И3Н$? ОСЕ%. При и-��л./���нии ФИКСИ!О&АНН$? ОСЕ%
�р��ил. ин-0р��ен0� ��л�ен 4�0. ��р��нен - �ере-ечение� �-е6 X и Z. & ре�и�е ПО'&И3Н$? ОСЕ%
��к-и��л.н�6 ��ле0 4��е0 ��ре�елен ��0���0иче-ки.
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GEOMETRIC FUNCTIONS 
  L2 PZ 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
L2 PZ is used to automatically find point of intersection on LINE L2 of the maximum height (Z value) of tool 
profile  
 
L2 PZ FUNCTION AT A GLANCE 
L2 PZ can be used in MOBILE AXIS mode. When using FIXED AXIS tool profile must be aligned with the 
intersection of both X and Z axis. In MOBILE AXIS mode maximum diameter will be determined 
automatically. 
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 �����РИ!���И� "�Н�#ИИ

L2 PZ

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

L2 PZ ���о�������я ��я а��ома�����кого на9о.��н�я �о�к� ��р�����н�я на !ИНИИ L2 мак��ма��ного �4���а
(�на��н�� Z) �ро+��я �н��р�м�н�а.

О/0О$ ФУНКЦИИ L2 PZ

L2 PZ мо.но ���о���о�а�� � р�.�м� ПО%'И2Н(1 ОСЕ3. Пр� ���о���о�ан�� ФИКСИ$О'АНН(1 ОСЕ3
�ро+��� �н��р�м�н�а �о�.�н -4�� �4ро�н�н � ��р�����н��м о��* X � Z. ' р�.�м� ПО%'И2Н(1 ОСЕ3
мак��ма��н4* �4��� -���� о�р�����н а��ома�����к�.
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GEOMETRIC FUNCTIONS 
  L1 L2 

 
 
FUNCTION DESCRIPTION 
L1 L2 is used to automatically find point of intersection of LINE L1 and LINE L2 
 
L1 L2 FUNCTION AT A GLANCE 
L1 L2 can be used in MOBILE AXIS mode. When using FIXED AXIS tool profile must be aligned with the 
intersection of both X and Z axis. In MOBILE AXIS mode maximum diameter will be determined 
automatically. 
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 �����РИ!���И� "�Н�#ИИ

L1 L2

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

L1 L2 ���о�������я ��я а��ома�����кого на9о.��н�я �о�к� ��р�����н�я !ИНИИ L1 � !ИНИИ L2.

О/0О$ ФУНКЦИИ L1 L2

L1 L2 мо.но ���о���о�а�� � р�.�м� ПО%'И2Н(1 ОСЕ3. Пр� ���о���о�ан�� ФИКСИ$О'АНН(1 ОСЕ3
�ро+��� �н��р�м�н�а �о�.�н -4�� �4ро�н�н � ��р�����н��м о��* X � Z. ' р�.�м� ПО%'И2Н(1 ОСЕ3
мак��ма��н4* ��ам��р -���� о�р�����н а��ома�����к�.
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GEOMETRIC FUNCTIONS 
  PX PZ 

 
 
FUNCTION DESCRIPTION 
PX PZ is used to automatically find point of intersection of LINE L1 and LINE L2 
 
PX PZ FUNCTION AT A GLANCE 
PX PZ can be used in MOBILE AXIS mode. When using FIXED AXIS tool profile must be aligned with the 
intersection of both X and Z axis. In MOBILE AXIS mode maximum diameter will be determined 
automatically. 
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 �����РИ!���И� "�Н�#ИИ

PX PZ

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

Программная кно�ка PX PZ ���о�������я ��я о�но�р�м�нного а��ома�����кого о�р�����н�я
 АКСИ А!"НО#О $А%ИУСА �  АКСИ А!"НО#О '(!Е&А ИНС&$У ЕН&А.

О/0О$ ФУНКЦИИ PX PZ

PX PZ мо.но ���о���о�а�� � р�.�м� ПО%'И2Н(1 ОСЕ3. Пр� ���о���о�ан�� ФИКСИ$О'АНН(1 ОСЕ3
�ро+��� �н��р�м�н�а �о�.�н -4�� �4ро�н�н � ��р�����н��м о��* X � Z. ' р�.�м� ПО%'И2Н(1 ОСЕ3
мак��ма��н4� ��ам��р � �4��� -��� о�р�����н4 а��ома�����к�.
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GEOMETRIC FUNCTIONS 
  LINE 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
LINE soft key is used to create a LINE between two points on any insert/tool leading edge 
 
LINE FUNCTION AT A GLANCE 
LINE soft key can be used in both FIXED AXIS and MOBILE AXIS modes. 
1 – “LINE” soft key 
2 – Line geometry data window 
3 – Two points “A” and “B” forming LINE “C” 
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 �����РИ!���И� "�Н�#ИИ

2����

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ
Программная кно�ка LINE ���о�������я ��я �о��ан�я !ИНИИ м�.�� ���мя �о�кам� на �5-о* ��р��н�* кромк�
��а���н4 / �н��р�м�н�а.

О/0О$ ФУНКЦИИ ЛИНИЯ
Программная кно�ка LINE мо.�� ���о���о�а���я как � р�.�м� ФИКСИ$О'НН(1 ОСЕ3, �ак � � р�.�м�
ПО%'И2Н(1 ОСЕ3. 

1. Программная кно�ка «LINE»
2. Окно �анн49 г�ом��р�� ��н��
3. %�� �о�к� «А» � «'», о-ра��56�� !ИНИ; «С»
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USING LINE FUNCTION 
Once LINE soft key is selected it will be possible to click on 2 points in the vicinity of tool/insert leading 
edge. If snap to profile (icon 2) function is enabled marks will automatically snap to profile edge. 
Once both points (A and B) are selected a green line (C) will appear in between the two selected points. 
 

 
 
WHAT DATA IS GENERATED? 
Data supplied using this function is: 

Ü MEASURE OF LINE INCLINATION IN DEGREES 
Ü OVERALL LENGTH OF LINE 
Ü X AND Z COORDINATES SHOWING DISTANCE BETWEEN POINTS “A” AND “B” 
Ü POINT OF INTERSECTION IN Z* 

 
 

*If line were to be extended to the center point of the tool then PI.Z value will show at what height the line 
would intersect the center of the tool 
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ИСПО"# О&АНИЕ ФУНКЦИИ "ИНИ2

П�-ле ��4�р� �р�(р���н�6 кн��ки LINE ���н� 5елкн�0. �� 2 0�чк�� �4ли/и ре��5е6 кр��ки ин-0р��ен0� / 
�л�-0ин�. Е-ли �ключен� ��нк7и� �ри��/ки к �р��илю - 8А*НИ, (2, -0р. 21), �е0ки 4���0 ��0���0иче-ки
�ри��/���0.-� к кр��ке �р��ил�.

П�-ле ��4�р� �4еи1 0�чек (A и B) �е��� ����� ��4р�нн��и 0�чк��и ����и0-� /елен�� лини� (C).

КАКИЕ И0 Е$ЕНИ7 НА '(1О%Е?

%анн4�, �о����нн4� � �омо6�5 )�о* +�нк,��:

� НАК!ОН !ИНИИ ' #$А%УСА1
� О/8А7 %!ИНА !ИНИИ
� КОО$%ИНА&( X И Z, ПОКА0('А;8ИЕ $АСС&О7НИЕ  Е2%У &О<КА И «A» И «B» 
� 'ОО/$А2АЕ А7 &О<КА Z* ПЕ$ЕСЕ<ЕНИ7 С ОС"; ИСН&$У ЕН&А

*Е��� ��р�� �о��ро�нн�5 ��н�5 �ро����� �рям�5, �о �на��н�� Pi.Z �ока.��, на како* �4�о�� )�а �рямая
��р������ о�� �н��р�м�н�а.
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GEOMETRIC FUNCTIONS 
  ALFA BETA 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
ALFA BETA soft key is used to find ANGLE values between 2 LINES 
 
ALFA BETA FUNCTION AT A GLANCE 
LINE soft key can be used in both FIXED AXIS and MOBILE AXIS modes. 
1 – “ALFA BETA” soft key 
2 – Lines/Angles geometry data window 
3 – Line “A” and line “B” providing ANGLE values “C” 
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 �����РИ!���И� "�Н�#ИИ

�23/� �� �

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

Программная кно�ка ALFA BETA ���о�������я ��я �о��ка �на��н�* У#!А м�.�� 2 !ИНИ7 И

О/0О$ ФУНКЦИИ А!"ФА /Е&А
Программная кно�ка ALFA BETA мо.�� ���о���о�а���я как � р�.�м� ФИКСИ$О'АНН(1 ОСЕ3, �ак � � р�.�м�
ПО%'И2Н(1 ОСЕ3. 

1. Программная кно�ка «ALFA BETA»
2. Окно �анн49 г�ом��р�� ��н�*/�г�о�
3. !�н�я «A» � ��н�я «B», �р��о��а��я56�� �на��н�я У#!А «C»
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USING ALFA BETA FUNCTION 
Once ALFA BETA soft key is selected it will be possible to click on the first 2 points in the vicinity of 
tool/insert leading edge. Once both points (A and B) are selected a GREEN line (C) will appear in between 
the two selected points. The first line is created. 
 

 
 

Before a second line can be created it is necessary to select the “SELECT NEW LINE” soft key at the top 
right of the screen 

 
 

Once SELECT NEW LINE soft key is selected it will be possible to click on the second profile to check. Once 
both points (A and B) are selected a BLUE line (C) will appear in between the two selected points. The 
second line is created. 
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ИСПО!"0О'АНИЕ ФУНКЦИИ А!"ФА /Е&А

По��� на.а��я �рограммно* кно�к� ALFA BETA мо.но 6��кн��� �о 2 �о�кам �-���� р�.�6�* кромк�
�н��р�м�н�а / ��а���н4. По��� �4-ора о-��9 �о��к (A � B) м�.�� ���мя �4-ранн4м� �о�кам� �оя����я
0Е!ЕНА7 ��н�я (C). Перва
��
�

�����а�а�

П�р�� �о��ан��м ��оро* ��рок� н�о-9о��мо на.а�� �рограммн�5 кно�к� «'(/$А&" НО'У; С&$ОКУ» (Select 
new line) � �ра�ом ��р9н�м �г�� )крана.

П�-ле н���0и� �р�(р���н�6кн�� ки  SELECT NEW LINE � �� н� ��4р�0.�0�р�6ин0ере-�ю5и6�р�� ил.. П�-ле
��4� р� �4еи10�чек (A и  B) �е��� ���� � ��4р�нн� � и 0�чк��и ����и0-� СИН22лини �  (C). �����'��# �$�"�
%&'&"�
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Once both lines have been created the “SELECT ANGLE” window will appear at the top right of the screen. 
The two lines form a quadrant with 4 sectors (1a, 1b, 2a, 2b). 
After clicking on the “SELECT ANGLE” soft key you can select the quadrant with the ANGLE VALUE you want 
to verify. The value will be visible on the screen 
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П�-ле -�/��ни � �4еи1лини 6� �р���� �ер1не� �(л� =кр�н� ����и0-� �кн�  «&$�! А,# У*О"» (Select Angle). '�е
линии �ел�0��ле �4/�р� н� 4 к���р�н0� (1a, 1b, 2a, 2b).

П�-ле н���0и� н� �р�(р���н�ю кн�� к� «&$�! А,# У*О"» �� ��� е0е ��4р�0.к���р�н0, � к�0� р�� 1�0и0е
и/�ери0. НА<ЕНИЕ8У*"А.  н�чение �0�4р�/и0.-� н� =кр�не.
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WHAT DATA IS GENERATED? 
Data supplied using this function is: 

Ü LENGTH AND INCLINATION IN DEGREES OF GREEN LJNE 
Ü X AND Z COORDINATES SHOWING DISTANCE BETWEEN POINTS “A” AND “B” OF GREEN LINE 
Ü POINT OF INTERSECTION IN Z OF GREEN LINE* 
Ü LENGTH AND INCLINATION IN DEGREES OF BLUE LJNE 
Ü X AND Z COORDINATES SHOWING DISTANCE BETWEEN POINTS “A” AND “B” OF BLUE LINE 
Ü POINT OF INTERSECTION IN Z OF BLUE LINE* 
Ü ANGLES IN QUADRANTS 1a 1b 2a 2b 

 
 

*If line were to be extended to the center point of the tool then PI.Z value will show at what height the line 
would intersect the center of the tool 
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КАКИЕ И 8Е!ЕНИ2НА &$? О'Е? 

'�нн� е, ��л�ченн� е - ��� �5.ю =0�6� �нк7ии :

� '"ИНА И НАК"ОН & *!А'УСА?  Е"ЕНО% "ИНИИ
� КОО!'ИНА,$  X И Z, ПОКА $ &А;+ИЕ !АСС,О2НИЕ 8Е3 'У ,О<КА8И «A» И «B»  Е"ЕНО% "ИНИИ
� ,О<КА ПЕ!ЕСЕ<ЕНИ2 Е"ЕНО% "ИНИИ* С ОС#;  Z 
� '"ИНА И НАК"ОН & *!А'УСА? СИНЕ% "ИНИИ
� КОО!'ИНА,$  X И Z, ПОКА $ &А;+ИЕ !АСС,О2НИЕ 8Е3 'У ,О<КА8И «A» И «B» СИНЕ% "ИНИИ
� ,О<КА ПЕ!ЕСЕ<ЕНИ2СИНЕ% "ИНИИ* С ОС#;  Z 
� У*"$ & К&А'!АН,А? 1a, 1b, 2a, 2b

*Е��� ��р�� �о��ро�нн4� ��н�� �ро����� �рям4�, �о �на��н�я Pi.Z �ока.��, на како* �4�о�� �оо��������56ая
�рямая ��р������ о�� �н��р�м�н�а.
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GEOMETRIC FUNCTIONS 
  ALFA BETA SET 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
ALFA BETA SET is used to find ANGLE values of any line positioned at the center of the screen. 
 
ALFA BETA SET FUNCTION AT A GLANCE 
ALFA BETA SET should be used in FIXED AXIS mode. 
1 – “ALFA BETA SET” function key 
2 –Angles value readout window 
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 �����РИ!���И� "�Н�#ИИ

А,Ь6А 3ЕТА 0А'АННЫЕ

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

ALFA BETA SET и-��л./�е0-� �л� н�1���ени� /н�чени6У*"А лю4�6линии , р�-��л�� енн�6 � 7ен0ре =кр�н�.

О� О! ФУНКЦИИ ALFA BETA SET

ALFA BETA SET -ле��е0и-��л./���0. �ре�и�е ФИКСИ!О&АНН$? ОСЕ%. 
1. Пр�(р��� н�� кн�� к� «ALFA BETA SET»
2. Окн� ����� /н�чени� �(л�
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USING ALFA BETA SET FUNCTION 
Once ALFA BETA SET key is selected it will be possible to use the function in 2 ways: 
 
1 – moving the blue lines 360° by dragging either one up or down (A). Tool profile must intersect the 
center of the FIXED AXIS and ALFA BETA SET crosshairs should be positioned to match tool profile (B). Once 
tool profile is matched ANGLE VALUE can be seen in top right window (C). 
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ИСПО!"0О'АНИЕ ФУНКЦИИ ALFA BETA SET

По��� на.а��я кно�к� ALFA BETA SET +�нк,�5 мо.но ���о���о�а�� ���мя ��о�о-ам�:

��� П�р�м�6ая ��н�� ��н�� на 360°, ��р��а�к��ая о�н� �� н�9 ���р9 ��� �н�� (A). Про+��� �н��р�м�н�а �о�.�н
��р���ка�� ,�н�р ФИКСИ$О'НН(1 ОСЕ3, а ��р�кр����я ALFA BETA SET �о�.н4 -4�� ра��о�о.�н4 �ак, ��о-4
�оо�������о�а�� �ро+��5 �н��р�м�н�а (B). По��� �ого, как �ро+��� �н��р�м�н�а -���� �о�о��а���н, 0НА<ЕНИЕ
У#!А мо.но ������� � �ра�ом ��р9н�м окн� (C).
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2 – Double click on ANGLE VALUE window (A). Virtual keyboard will pop up. Input angle value you want as 
reference. Hit enter and ALFA BETA SET crosshairs will automatically position (B) to the angle value in the 
ANGLE VALUE window. 
 

 
 

This function is especially useful if you need to reference multiple profiles to a set ANGLE VALUE. 
 
WHAT DATA IS GENERATED? 
The only data to be viewed is in the INSERT ANGLE window. Angle value is displayed here at all times 
whether it has been an input or whether it is showing current CROSS HAIRS angle. 
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(�� '����� 5елкни0е �кн� &&Е'И,Е У*О" (A) - ����и0-� �ир0��л.н�� кл��и�0�р�. &�е�и0е /н�чение �(л�, 
к�0�р�е �� 1�0и0е и-��л./���0. � к�че-0�е -�р���чн�(�. Н���и0е Enter, и �ерекре-0.е ALFA BETA SET 
��0���0иче-ки �-0�н��и0-� (B) н� /н�чение �(л�, к�0�р�е /���н� �кне &&Е'И,Е У*О".

:0� ��нк7и� �-�4енн� ��ле/н�, е-ли ��� не�41��и�� -���-0��и0. не-к�л.к� �р��иле6 - /���нн��
 НА<ЕНИЕ8 У*"А.

КАКИЕ И 8Е!ЕНИ2 НА &$?О'Е?

Е�ин-0�енн�е ��нн�е �л� �р�-��0р� н�1���0-� � кне &&Е'И,Е У*О".  н�чение �(л� �0�4р���е0-� /�е-.
�-е(��, не/��и-и�� �0 0�(�, 4�л� ли �н� ��е�ен� или �0�4р���е0 0ек�5и6 �(�л ПЕ!ЕК!ЕС,И2.
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GEOMETRIC FUNCTIONS 
  LINE 90° 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
LINE 90° provides accurate measure between a straight line and a single point 
 
LINE 90° FUNCTION AT A GLANCE 
LINE 90° soft key can be used in both FIXED AXIS and MOBILE AXIS modes. 
1 – Straight line to be created by selecting 2 points on the tool profile 
2 – Second straight line at 90° from the first line generated by selecting a third point on tool profile 
3 – Point selected on tool profile to generate second perpendicular line 
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perpendicular to the first line.
Selection of a second point on the tool profile will generate a second line (2) which will be perfectly
straight line (1) passing through both selected points.
Once LINE 90° function is selected the first 2 points can be selected on tool profile. This will generate a
USING LINE 90° FUNCTION

 �����РИ!���И� "�Н�#ИИ

2���� 90°

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

LINE 90° �4е-�ечи��е0 0�чн�е и/�ерение р�--0��ни� �0 /���нн�6 0�чки �� н�р��ли к /���нн�6 �р���6

О� О! ФУНКЦИИ LINE 90°
Пр�(р���н�ю кн��к� "ИНИ2 90° ���н� и-��л./���0. к�к � ре�и�е ФИКСИ!О&АНН$? ОСЕ%, 0�к и �
ПО'&И3Н$? ОС2?.

1. Пр����, -�/����е��� ��0е� ��4�р� 2 0�чек н� �р��иле ин-0р��ен0�
2. Н�р��л. к ��-0р�енн�6 �р���6 �0 ��4р�нн�6 0ре0.е6 0�чки н� �р��иле ин-0р��ен0�
3. ,�чк�, ��4р�нн�� н� �р��иле ин-0р��ен0� �л� -�/��ни� н�р��ли к �р���6.

ИСПО!"0О'АНИЕ ФУНКЦИИ LINE 90°

По��� �4-ора +�нк,�� !ИНИ7 90° мо.но �4-ра�� ��р�4� 2 �о�к� на �ро+��� �н��р�м�н�а. =�о �о��а��
�рям�5 (1), �ро9о�я6�5 ��р�� о-� �4-ранн4� �о�к�.

'4-ор �р����* �о�к� на �ро+��� �н��р�м�н�а �о��а�� ��ор�5 ��н�5 (2), ко�орая -���� ��р��н��к��ярна
�о��ро�нно* �рямо*.
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WHAT DATA IS GENERATED? 
Data supplied using this function is: 

Ü ANGLE, IN DEGREES, OF FIRST LINE (BLUE LJNE) 
Ü LENGTH OF PERPENDICULAR LINE (GREEN LINE) 
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КАКИЕ И0 Е$ЕНИ7 НА '(1О%Е?

%анн4�, �о����нн4� � �омо6�5 )�о* +�нк,��:

� У#О! ' #$А%УСА1 ПЕ$'О3 !ИНИИ (СИН77 !ИНИ7)

� %!ИНА НО$ А!И (0Е!ЕНА7 !ИНИ7)
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GEOMETRIC FUNCTIONS 
  RADIUS 

 
 
FUNCTION DESCRIPTION 
RADIUS is used to find the radius/diameter value of any RADIUS on the tool profile. 
 
RADIUS FUNCTION AT A GLANCE 
LINE soft key can be used in both FIXED AXIS and MOBILE AXIS modes. 
1 – Points selected on tool profile radius 
2 – Circle passing though the three (or more) selected points (1) 
3 and 4 – Tangent LINE (blue) second tangent LINE (green) 
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 �����РИ!���И� "�Н�#ИИ

"���0$

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

!А'ИУС и-��л./�е0-� �л� н�1���ени� /н�чени� р��и�-� или �и��е0р� лю4�6 'У*И н� �р��иле ин-0р��ен0�.

О� О! ФУНКЦИИ !А'ИУС
Пр�(р���н�ю кн��к� R ���н� и-��л./���0. к�к � ре�и�е ФИКСИ!О&НН$? ОСЕ%, 0�к и � ре�и�е ПО'&И3Н$?
ОСЕ%.

1. ,�чки, ��4р�нн�е н� ��(е �р��ил� ин-0р��ен0�
2. Окр��н�-0., �р�1���5�� чере/ 0ри (или 4�лее) ��4р�нн�1 0�чек (1)
3. К�-�0ел.н�� к �р��илю ин-0р��ен0� (-ин��) 
4. &0�р�� к�-�0ел.н�� к �р��илю ин-0р��ен0� (/елен��)
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USING RADIUS FUNCTION 
Once RADIUS soft key is selected a minimum of three points on the tool profile can be selected. A circle is 
automatically created and tangent lines (when possible) are also automatically generated. 
If more than 3 points are selected the circle will not pass through all selected points. The software will 
calculate the distance between the theoretical circumference and the most distant point (tolerance). 
 
WHAT DATA IS GENERATED? 
Data supplied using this function is: 

Ü Distance of CIRCLE CENTER from X axis 
Ü Distance of CIRCLE CENTER from Z axis 
Ü Measure of circle RADIUS  
Ü Measure of circle DIAMETER  
Ü Measure tolerance when more than three points are selected 
Ü Point of intersection to X axis of GREEN TANGENT line 
Ü Point of intersection to Z axis of GREEN TANGENT line 
Ü Deviation from circle tangent of GREEN line 
Ü Point of intersection to X axis of BLUE TANGENT line 
Ü Point of intersection to Z axis of BLUE TANGENT line 
Ü Deviation from circle tangent of BLUE line 
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ИСПО"# О&АНИЕ ФУНКЦИИ !А'ИУС

П�-ле н���0и� �р�(р���н�6 кн��ки R ���н� ��4р�0. �ини��� 0ри 0�чки н� �р��иле ин-0р��ен0�. Окр��н�-0.
-�/��е0-� ��0���0иче-ки, к�-�0ел.н�е линии (к�(�� =0� ��/���н�) 0�к�е (енерир�ю0-� ��0���0иче-ки.
Е-ли ��4р�н� 4�лее 3 0�чек, �кр��н�-0. не �р�6�е0 чере/ �-е ��4р�нн�е 0�чки. Пр�(р���� р�--чи0�е0 р�--0��ние
�е��� 0е�ре0иче-к�6 �кр��н�-0.ю и -���6 ���ленн�6 0�чк�6 (�0кл�нение).

КАКИЕ И 8Е!ЕНИ2 НА &$?О'Е? 

'�нн�е, �ре��-0��ленн�е - ���� ю =0�6 ��нк7ии:

� К��р�ин�0� ЦЕН,!А ОК!У3НОС,И �� �-и X
� К��р�ин�0� ЦЕН,!А ОК!У3НОС,И �� �-и Z
� !А'ИУС �кр��н�-0и
� 'ИА8Е,! �кр��н�-0и
� О0кл�нение �ри ��4�ре 4�лее 0ре1 0�чек
� ,�чк� �ере-ечени�  Е"ЕНО% КАСА,Е"#НО% - �-.ю X
� ,�чк� �ере-ечени�  Е"ЕНО% КАСА,Е"#НО% - �-.ю Z
� О0кл�нение �0 �кр��н�-0и (�0 �ер��6 ��4р�нн�6 0�чки �кр��н�-0и)  Е"ЕНО% к�-�0ел.н�6
� ,�чк� �ере-ечени� СИНЕ% КАСА,Е"#НО% - �-.ю X 
� ,�чк� �ере-ечени� СИНЕ% КАСА,Е"#НО% - �-.ю Z
� О0кл�нение �0 �кр��н�-0и (�0 �0�р�6 ��4р�нн�6 0�чки �кр��н�-0и) СИНЕ% к�-�0ел.н�6



    

 
www.mconti.com    https://twitter.com/MCONTI_MCONTI       

 

GEOMETRIC FUNCTIONS 
  RADIUS SET 

 
 
FUNCTION DESCRIPTION 
RADIUS SET is used to compare a profile radius to a determined radius value  
 
RADIUS SET FUNCTION AT A GLANCE 
RADIUS SET soft key can be used in both FIXED AXIS and MOBILE AXIS modes. 
1 – RADIUS and TOLERANCE values input window 
2 – Reference circle generated by preset values 
3 – TOLERANCE border lines 
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 �����РИ!���И� "�Н�#ИИ

(�:���;3 Р�:�"�

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

0А%АНН(3 $А%ИУС ���о�������я ��я �ра�н�н�я ра����а �ро+��я � о�р�����нн4м �на��н��м ра����а.

О/0О$ ФУНКЦИИ 0А%АНН(3 $А%ИУС

Программн�5 кно�к� RADIUS SET мо.но ���о���о�а�� р�.�ма9 ФИКСИ$О'АНН(1 ОСЕ3 �
ПО%'И2Н(1 ОСЕ3. 

1. Окно ��о�а �на��н�* $А%ИУСА, 'Е$1НЕ#О � НИ2НЕ#О П$Е%Е!"Н(1 О&К!ОНЕНИ3
2. О�орная окр�.но���, �о��анная �о �а�анн4м �на��н�ям
3. #ран�,4 ПО!7 %ОПУСКА
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USING RADIUS SET FUNCTION 
Once RADIUS SET soft key is selected it will be possible to input radius values by double clicking on the 
RADIUS input window. Values can be inserted by means of the virtual keyboard. 
Circle can be moved and overlapped with the actual tool profile. 
If tool profile touches the RED TOLERANCE CIRCLE it will mean that the profile is OUT OF TOLERANCE in 
excess of the allowed tolerance. 
If tool profile touches the GREEN TOLERANCE CIRCLE it will mean that the profile is OUT OF TOLERANCE in 
defect of the allowed tolerance. 
 

 
 
WHAT DATA IS GENERATED? 
SET RADIUS does not generate actual measurement data. Visual inspection and tolerance values can be 
determined. 
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ИСПО!"0О'АНИЕ ФУНКЦИИ 0А%АНН(3 $А%ИУС

По��� �4-ора �рограммно* кно�к� RADIUS SET мо.но ��о���� �на��н�я ра����а, ��а.�4 6��кн�� �о окн� ��о�а
RADIUS. 0на��н�я ��о�я��я � �омо6�5 ��р��а��но* к�а��а��р4.
Кр�г мо.но ��р�м�6а�� � нак�а�4�а�� на +ак�����к�* �ро+��� �н��р�м�н�а.

Е��� �ро+��� �н��р�м�н�а ка�а���я К$АСНО#О К$У#А 'Е$1НЕ#О П$Е%Е!"НО#О О&К!ОНЕНИ7 - )�о о�на�а��, 
��о ра���� �ро+��я -о��:� �о�����мого.

Е��� �ро+��� �н��р�м�н�а ка�а���я 0Е!ЕНО#О К$У#А НИ2НЕ#О П$Е%Е!"НО#О О&К!ОНЕНИ7 -)�о -����
о�на�а��, ��о ра���� �ро+��я м�н�:� �о�����мого.

КАКИЕ И0 Е$ЕНИ7 НА '(1О%Е?

RADIUS SET н� �4�а�� +ак�����к�9 ��м�р�н�*. 0а�а5��я ��:� ра���� � �р�����н4� о�к�он�н�я ��я
����а��ного о�мо�ра.



    

 
www.mconti.com    https://twitter.com/MCONTI_MCONTI       

 

GEOMETRIC FUNCTIONS 
  PROFILE 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
PROFILE soft key is used to compare up to 7 shapes and positions of multiple insert profiles on cutting tools. 
 
PROFILE FUNCTION AT A GLANCE 
PROFILE soft key can be used in both FIXED AXIS and MOBILE AXIS modes. 
1 – Profile selection window 
2 – Color coded tool profile 
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 �����РИ!���И� "�Н�#ИИ

'"!/�23

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

Программная кно�ка П$ОФИ!" ���о�������я ��я �ра�н�н�я �о 7 +орм � �о�о.�н�* н��ко��к�9 �ро+���*
��а���н (��� ��-���) на р�.�6�9 �н��р�м�н�а9.

О/0О$ ФУНКЦИ3 П$ОФИ!"
Программн�5 кно�к� PROFILE мо.но ���о���о�а�� как � р�.�м� ФИКСИ$О'НН(1 ОСЕ3, �ак � � р�.�м�
ПО%'И2Н(1 ОСЕ3.
1. Окно �4-ора �ро+��я
2. Ц���о�ая ко��ро�ка �ро+���* ��а���н (��-���) �н��р�м�н�а
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USING PROFILE FUNCTION 
Position the first insert profile (3) to be inspected on the screen BEFORE PROFILE KEY is selected. 
Once PROFILE soft key is selected the first profile line will appear on the tool profile (first line is BLACK - 1). 
Tool should then be rotated until the second insert is correctly visualized on the screen. 
At this point PROFILE HIGLIGHT number two should be clicked (RED). A second RED profile will appear around 
the profile. 
The process should be repeated until all inserts have been outlined (2). 
Should the tool have more than seven inserts it is possible to inspect inserts in two turns ODD number inserts 
and EVEN number inserts. 
 

 
 
WHAT DATA IS GENERATED? 
PROFILE function provides a fast, visual comparison of multiple inserts/cutting edges. 
Any differences between any two profiles can be measured by using INCREMENTAL measures. 
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ИСПО"# О&АНИЕ ФУНКЦИИ П!ОФИ"#

П��е-0и0е �ер��6 �р��ил. �л�-0ин� или /�4� (3), к�0�р�6 не�41��и�� �р��ери0., н� =кр�н 'О н���0и� кн��ки
PROFILE.
П�-ле н���0и� кн��ки PROFILE н� �р��иле ин-0р��ен0� ����и0-� �ер��� лини� �р��ил� (�ер��� лини� <Е!НА2 - 
1).  �0е� ин-0р��ен0 -ле��е0 �р�5�0. �� 0е1 ��р, ��к� �0�р�� �л�-0ин� (или /�4) не 4��е0 ��лн�-0.ю � ��к�-е.
& =0�0 ���ен0 -ле��е0 н���0. н� &$'Е"ЕНИЕ П!ОФИ"2 н��ер ��� (К!АСН$%). &�кр�( �р��ил� ����и0-� �0�р�6
К!АСН$% �р��ил..
Пр�7е-- -ле��е0 ���0�р�0. �� 0е1 ��р, ��к� �-е �л�-0ин� (или /�4.�) не 4���0 �4�е�ен� (2).
Е-ли ин-0р��ен0 и�ее0 4�лее -е�и �л�-0ин (/�4.е�), 0� ���н� �р��ери0. �л�-0ин� /� ��� �4�р�0�: -н�ч�л�
НЕ<Е,Н$Е, /�0е� <Е,Н$Е.

КАКИЕ И0 Е$ЕНИ7 НА '(1О%Е?

Ф�нк,�я П$ОФИ!" о-�������а�� -4��ро� ����а��но� �ра�н�н�� н��ко��к�9 ��а���н ��� ��-���. !5-4�
ра�����я м�.�� �5-4м� ���мя �ро+��ям� мог�� -4�� ��м�р�н4 � �омо6�5 ��м�р�н�* � П$И$А8ЕНИ71.
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GEOMETRIC FUNCTIONS 
  GHOST 

 
FUNCTION DESCRIPTION 
GHOST soft key is used to create a “virtual profile” given by the 360° rotation of the tool. The “virtual 
profile” can be rendered as a solid on screen and geometric measures can be made. 
 
GHOST FUNCTION AT A GLANCE 
GHOST soft key can be used in FIXED AXIS mode. 
1 – REAL tool profile 
2 – VIRTUAL tool profile 
3 – soft key to change VIRTUAL profile into SOLID profile 
4 – example of geometric measure (RADIUS can be seen) 
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 �����РИ!���И� "�Н�#ИИ

'"�6"��

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИИ

Программная кно�ка П$И0$АК (GHOST) ���о�������я ��я �о��ан�я «��р��а��ного �ро+��я», �о��анного
�ра6�н��м �н��р�м�н�а на 360°. «'�р��а��н4* �ро+���» мо.�� -4�� ����а����ро�ан как ���р�о� ���о, мог��
-4�� �4�о�н�н4 г�ом��р����к�� ��м�р�н�я.

О/0О$ ФУНКЦИИ П$И0$АК

Программн�5 кно�к� GHOST мо.но ���о���о�а�� � р�.�м� ФИКСИ$О'НН(1 ОСЕ3.

1. $ЕА!"Н(3 �ро+��� �н��р�м�н�а
2. 'И$&УА!"Н(3 �ро+��� �н��р�м�н�а
3. Программная кно�ка ��я ��м�н�н�я 'И$&УА!"НО#О �ро+��я на &'Е$%(3 �ро+���
4. Пр�м�р г�ом��р����ко* м�р4 (мо.но ������� $А%ИУС)
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USING GHOST FUNCTION 
Position tool profile so that maximum diameter of the tool is in the center of the screen (1). 
Slowly rotate tool 360° (very rapid movements might not provide accurate results). 
Once VIRTUAL PROFILE, light orange, (2) is complete hit OK softkey (3). VIRTUAL PROFILE will turn solid 
orange in color and desired measurements can be performed. 
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ИСПО!"0О'АНИЕ ФУНКЦИИ П$И0$АК

$а��о�о.��� �ро+��� �н��р�м�н�а �ак, ��о-4 мак��ма��н4* ��ам��р �н��р�м�н�а на9о����я � ,�н�р� )крана (1).
 ����нно �о��рн��� �н��р�м�н� на 360° (о��н� -4��р4� ���.�н�я мог�� н� �а�� �о�н49 р������а�о�).
По��� �о��ро�н�я 'И$&УА!"НО#О П$ОФИ!7 (�����о-оран.��4*, (2) на.м��� кно�к� OK (3). 'И$&УА!"Н(3
П$ОФИ!" ��ан�� ���о:н4м оран.��4м ,���ом, � мо.но -���� �4�о�н��� н�о-9о��м4� ��м�р�н�я.


